CiZGi KARAKTER TEMALI AHSAP COCUK OYUN GRUBU

TEKNIK SARTNAMESI

Oyun grubu tastyict gévdesi 90x90x2500 mm ve 90x90x3250 mm Oolgiilerinde ahsap
malzemeden olusturulacaktir. Ahsap malzemesi olarak 1. Sinif ¢am kullanilacaktir. Malzeme
tasiyic1 ayaklarda ek yeri bulunmayacaktir. Oyun grubundaki tiim ana tasiyici ahsaplar
emprenye olarak boyanacaktir. Cizgi karakter temali oyun grubu minimum 12mm kalinliga
sahip digital baskili kompakt LAMINAT malzemeden iiretilmis olmalidir. Digital baski
laminata, laminatin tiretimi esnasinda yiiksek basing altinda birlestirilmis olmali ve kesinlikle
sonradan birlestirilmis olmamalidir. Laminatin ve baskinin giines 1sinlarina karsi direncinin
arttirtlmas1 i¢in UV Kkatkis1 iiretim asamasinda eklenmis olmalidir. Oyun grubunda

kullanilacak olan temalar icin 6nceden idarenin onayr alinmahdir.

TASIYICI AHSAP MALZEMELER ve PLATFORM MALZEMELERI

Oyun grubunu olusturan kulelerin tasiyici direklerinde, platformlarinin alt kisimlarinda
bulunan, bu platformlari, tirmanma sistemlerini, tirmanma rampalarini, ahsap korkuluklar1 ve
catilar1 tasiyan, 1. sinif ¢am malzemeden iiretilmis ana baglant1 kiitiikkleri bulunacaktir.
Catilari, platformlar1 ve platformlara bagl korkuluklar1 olusturan ahsap malzemeler 1. simf
camdan Uretilmis lamine edilmis ahsap kiitiiklerden olusacaktir.

Ovyun Grubunda Kullanilan Ahsap Malzemelerin Ozellikleri :

Oyun grubunda kullanilan tiim ahsap malzemeler 1. sinif camdan tiretilecektir.

e Kullanilacak tiim kereste en az 10,5 Atii basing altinda emprenye (hicbir sekilde
arsenik vs. gibi zehirli madde i¢germeyen, insan sagligina zararli olmayan) maddesi ile
(m3 de min. 9 kg. maks. 16 kg. olmak iizere) vakum-basing yontemiyle doga
sartlarina, ¢iirlimeye ve bocek tahribatina kars1 endiistriyel ortamda emprenye edilmis
olacaktir.

e Ahsabin rutubeti emprenyeden 6nce % 20’y1 gecmeyecektir.

KAYDIRAK

Diiz kaydirak 100 cm yiiksekligindeki platformlardan maksimum 30 derece egimle
kayacak sekilde tasarlanacaktir. Kaydirak paslanmaz malzemeden minimum 2 mm
kalinliginda imal edilecektir.

Yan duvarlart minimum 15 cm yiiksekliginde olan diiz kaydiraklarin. 90 derece Egimli

Kaydirak h: 100 cm; yiiksekligindeki platformlardan maksimum 30 derece egimle kayacak



sekilde tasarlanacaktir. Kaydiragin olgiileri mm olacak sekilde paslanmaz ¢elik malzemeden
imal edilecektir. .

Yan duvarlart min.15 cm yiiksekliginde 30mm kalinliginda su kontrasindan imal
edilecektir. Kaydiraklar: su tutmayacak ve tizerlerinde su birikintileri olusmayacak sekilde
dizayn edilmis olacaktir. Kaydiraklarin ¢ikis kisimlar1 ¢ocugun hizini kesecek sekilde h=100-
150 cm aras1 kaydiraklar igin min 35 cm, h=180- 200 cm kaydiraklar i¢cin min. 55cm
uzunlugunda maksimum 5 derece acilt durma veya yavaslama diizlemi bulunacaktir.

Kaydiraklar dolayli ve dolaysiz yiikler dikkate alinarak imal edilecek ve kaydirak et

kalinliklar1 5 mm altina inmeyecektir.

AHSAP (ARK) TIRMANMA

e Ark Merdiven ahsaptan tiretilecektir ve 100 cm

yiiksekliginde olacaktir.
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PLATFORM

Kare Platform ol¢iileri minimum 750 x 750 mm olacaktir. Platformu desteklemesi i¢in altina
40x90 mm profilden imal edilmis ¢erceve ve buna kaynakli 20x90 mm olg¢iilerinde dek
bulunmaktadir.

MERDIVEN

Oyun grubunda kullanilan merdiven 1000 mm toplam yiiksekliginde ve esit aralikli 5
basamaktan olusmaktadir. Merdiven ahsaptan imal edilecektir.
TASIYICI HALAT
e Minimum 16 mm c¢apinda tirmanma ipinin dis1 poliamid (naylon) 6rme yumusak
dokulu 6rme iplik kapli, halatin ortasinda ¢elik 6z ve etrafinda 6 adet ¢elik halat ile
kaplanmis ¢elik tel icermelidir. UV korumali ve alev almayi geciktirici halat olmalidir.
e Tirmanma halatlarin ortasinda ¢elik 6z bulunan ve etrafinda 6 adet galvaniz kaplama
celik halat ile sarilmis, celik halatlarin dis tabakasi naylon (poliamid) 6rme iplik ile
kaplanmis olmalidir.
e Naylon (poliamid) 6rme iplikler; UV ve zararl 1sinlara karsi renk solmalarina engel

olmal1 ve korozyon direncli ve darbe dayanimi yiiksek 6zellikli olmalidir.



e (Celik 0z, tirmanma halatlarinin daha elastik ve rahat biikiilmesini meydana
getirmelidir.

e (elik 0ziin etrafina sarilan 6 adet ¢elik halatlar ise galvaniz kaplama olmalidir. Celik
halatlarin herbirinde 24 adet paslanmaz c¢elik icermelidir. 24 adet takviye paslanmaz
celiklerin her biri bir poliamid ¢ekirdek kovaninin igerisine sarilmakta ve her biri bu
poliamid kovana aliiminyum kollar ile baglanarak bir c¢elik halatt meydana

getirmelidir.

KULLANILACAK AHSAP MALZEMELERIN SARTNAMESI

e Budak : Her metrede saglam 4 adet budak bulunabilir. Budak ¢aplar1 toplam parga
genigliginin %4 “linli gegmeyecektir. Cliriik, 6ziirll, kismen kaynamis ve diismiis
budaklar bulunmayacaktir.

e (Catlak : Halka catlagi bulunmayacaktir. Kilcal ¢atlaklar bulunabilir (1-2 mm). Basingli
emprenye ortaminin getirdigi sartnamelerde uygun bas ve boy c¢atlaklar1 bulunabilir,
ancak tolerans sinirlarinda olmalidir.

e Regine kesesi : Uzunlugu her metrede 10 cm‘yi gegmeyip 1 adet bulunabilir.
Damlayan, ¢eken re¢ine bulunmayacaktir.

e I¢ kabuk bulunmayacaktr.

e (Ciriik kavuk bulunmayacaktir.

e Bocek deligi bulunmayacaktir.

e Imalat kusuru bulunmayip sadece belirlenen toleranslar ¢ergevesinde sapma olabilir.

e Egilme : Par¢ca boyunun 1/50’sini gegmeyecektir.

e Carpilmalar parga genisliginin 1/100°nii ge¢meyecektir.

e Burulma : Her metrede tiil uzunlukta 2 mm’yi gegmeyecektir.

e Kilicina egilme : Par¢a boyunun 1/50 ile 1/100°1i arasinda tolere edilecektir.

e Zimpara : Goriinen yiizeylerin tamami zimparalanarak kiymiklardan temizlenecektir.
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