ACIK ALAN SPOR ALETLERI (10 LU)

Tiim Spor Uniteleri ekte sunulan dlgiilere, dlgiilendirilmis plan goriiniis, 6n goriiniis, yan
goriiniis ¢izimlerine ve perspektif goriiniislerine uygun veya dengi iriinler olmalidir.
Uriinlerin tamaminin iizerinde kullanim talimatlarini, yararlarmm ve dikkat edilecek hususlari
iceren bir plaket bulunmalidir. Bu plaket galvaniz levhadan yapilacak, {inite gévdesine 6zel
percin ile sabitlenmelidir. Tiim spor tiniteleri beden, kas yollar1 standartlarina uygun olarak
imal edilmis ve biyomekanik a¢idan bedensel hareket 6zelliklerine sahip olmalidir. Uriinlerin
kullanim1 esnasinda insan bedenine zarar verebilecek herhangi bir yiizey detay1 olmayacak,
ozellikle direk temas halinde bulunulan kisimlar yuvarlak hat ve kivrimlardan meydana
gelmelidir Dig mekan fitness spor aletleri ile ilgili olarak TSEK belgeleri olmalidir. Fitness
Aletlerinin tamami Korozyona ve paslanmaya karsi KUMLAMA ISLEMINE TABI
TUTULDUKTAN SONRA KATEFOREZ KAPLANACAK ,daha sonra POLIZING
kaplanarak iistine ELEK TROSTATIK TOZ BOYAMA islemi yapilmalidir.

YERINE MONTAJ

Once civatali ankraj sistemi toprak seviyesinin en az 35- 40 cm altina gelecek sekilde 45x45
ebatlarinda ¢ukura gomiilecek ve beton tamamen kuruduktan sonra ankraj Sistemine Ana
borularin altinda kaynakli minimum 7 mm kalinhigindaki flanslardan min. M12 civatalarla

sabitlenmelidir.
1-KALCA VE BEL GUCLENDIRME SISTEMI

Ana tagtyict minimum @ 165 mm. ¢apinda ve min.5 -6 mm. et kalinliginda Celik boru
malzemeden imal edilmis olmalidir. TUTUNMA KOLLARI METAL OLACAK ve
KAUCUK elcikler olmalidir. Tiim baglantili parcalar Diger kaynatilacak parcalara
DELINEREK GECIRILIP kaynatilarak kaynak yapilmis olan béliimlerde EK OLMAMASI
SAGLANACAK ve YEKPARE OLMALIDIR. Ana govdeye bagl yiik tastyan ve hareketli
olan pargalar minimum @ 60 c¢apinda ve 3-4 mm. et kalinliginda metal malzemeden imal
edilmis olmalidir. Ana gévdeye bagli hareketli olmayan tutunma ve aksesuar amagh pargalar
min. @ 33 capinda ve 3-4 mm. et kalinliginda metal malzemeden imal edilmis olmalidir.
Kalca Bel calistirma sisteminde hareket eden kol ana govdeye bir tarafa maksimum 40° ac1
yapacak sekilde bir stoperle sabitlenmis olmalidir. Bel ¢alistirma sisteminde minimum

“Naylon6” kalitesin de plastik malzemeden 2 ayagin rahatlikla igine girebilecegi Ol¢iide



hazirlanmis ayak basma yerleri bulunmalidir. Ayak basma yerlerinde su birikmesini
engelleyerek akisi saglayan kanallar olmalidir. “Ana Borular ve Diger Boru Agizlar1 Sag veya
Plastik Tapalarla” ¢ikmayacak sekilde kapatilmis olmalidir. idarenin talebi dogrultusunda tuz
testine tabi tutulacaktir. Elle tutulacak boliimlerde plastik veya kauguktan yapilmis ve
minimum 32 mm ¢apli boruya gegebilecek elcikler bulunmalidir. Bu alette (minimum) 2 Adet
6007- 2 Adet 6008 zz 2 reset plastik toz kapakli rulman kullanilmalidir. Montajda kullanilan
civata, somun ve vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatilmis olmalidir. Dizayn nedeni ile
kapatilmamis civata ve somunlar piyasada satilan standart anahtarlar ile ¢ozlilemeyecek
sekilde olmalidir. Uriinlerin paslanmaya karst mukavemeti “TUZ” testinde min. 400 saat

olmalidir.

Govde ve govdeye bagl tiim malzemeler yekpare sekilde KUMLAMA YAPILDIKTAN
SONRA KATAFOREZ UZERINE POLIZING ASTAR isleminden gecirilerek paslanmaya
kars1 dayaniklilik saglanmalidir. Bu isleme tabi tutulacak alet tek parca halinde, kaynak ve
diger tiim islemler bittikten sonra kumlama ve polizing astar. Kaynak Yerleri dahil kumlama
ve polizing astar isleminden gegirilmelidir. Kumlama Kataforez ve polizing astar islemini
takiben metal iirlinler tercih edilen renklerde polyester esasli firin toz boya yontemi ile

boyanacak kullanilarak, dis saha kullanimina uygun ve dayanikli hale getirilmelidir.
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2- HAVADA YURUYUS SISTEMI

Ana tastyicilar 114 mm ¢apli ve min. 4. 5 mm et kalinliginda min. 130 cm uzunlugunda 2 adet
borunun 32 mm ¢apl borularla birbirine baglanmasi ile olusturulmalidir. Bu 2 ana direk
birbirine bagli 1 adet ¢elik halka ile birbirine sabitlenmelidir. Naylon6” plastik malzemeden

imal edilen ayak basma ana malzemeye civatalar kullanilarak tutturulmalidir.

Ayak basma yerlerinde su birikmesini engelleyerek akisi saglayan kanallar olmalidir. Ayak
basma yeri minimum 25x30 mm ebatlarinda olmalidir. Havada yiiriiyiis sisteminde hareket
eden ayaklar ana govdeye ileriye dogru maksimum 40° , geriye dogru maksimum 40° a¢1
yapacak sekilde bir STOPERLE_sabitlenmis olmalidir BU STOPER SISTEM ICINE
GIZLENMIS OLMALI VE DISARIDAN GORULMEMELIDIR. “Ana Borular ve Diger
Boru Agizlar1 Sag veya Plastik Tapalarla” ¢ikmayacak sekilde kapatilmis olmalidir.

Bu alette (minimum) 2 Adet 6007 ve 2 Adet 6008 zz 2 reset plastik toz kapakli Rulman
kullanilacaktir. Elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. idarenin
talebi dogrultusunda tuz testine tabi tutulacaktir. Uriinlerin paslanmaya karsi mukavemeti
“TUZ” testinde min. 400 saat olmalidir. Elle tutulacak boliimlerde plastik veya kauguktan
yapilmis ve minimum 32 mm c¢apli boruya gegebilecek elcikler bulunmalidir. Montajda
kullanilan civata, somun ve vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatilmig olmalidir. Dizayn
nedeni ile kapatilmamis civata ve somunlar piyasada satilan standart anahtarlar ile
coziilemeyecek sekilde olmalidir. Govde ve govdeye bagh tiim malzemeler yekpare sekilde
KUMLAMA YAPILDIKTAN SONRAKATAFOREZ UZERINE POLIZING ASTAR
isleminden gecirilerek paslanmaya kars1 dayaniklilik saglanmalidir. Bu isleme tabi tutulacak
alet tek parca halinde, kaynak ve diger tiim islemler bittikten sonra kumlama ve polizing astar.
Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar isleminden gegirilmelidir. Kumlama
Kataforez ve polizing astar islemini takiben metal {iriinler tercih edilen renklerde polyester
esaslt firin toz boya yontemi ile boyanacak kullanilarak, dis saha kullanimina uygun ve

dayanikli hale getirilmelidir.
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3- BEL VE GOGUS CALISTIRMA SiSTEMi

Tastyic1 ana govde minimum @ 165 mm. ¢apinda ve 5 -6 mm. et kalinliginda metal
malzemeden imal edilmis olmalidir. Ana govdeye bagh yiik tasiyan ve hareketli olan parcalar
@ 76 capinda ve 3 -4 mm. et kalinliginda metal malzemeden imal edilmis olmalidir. Ana
govdeye bagli hareketli olmayan tutunma ve aksesuar amagli parcalar @ 60 capinda ve 3 - 4
mm. et kalinliginda metal malzemeden imal edilmis olmalidir. Bu sisteme 35 cm
yiiksekliginde min. 90 mm ¢apli 3 adet ¢elik borunun Rulman ve burg¢ sistemi kullanilarak
olusturulmus sisteme kaynatilmasi ile donme yetenegi kazandirilmis ve her bir parca lizerine
birer adet olmak {izere Oturma kismma min. 30 cm c¢apli “Oval Plastik Polietilen
Malzemeden Yapilmis” ve ergonomik olarak dizayn edilmis oturaklar 4 adet civata ile
sabitlenmelidir. Bel ¢evirmeye yarayan bdoliimiin ayak basilacak kismi, kendi g¢evresinde
donen bir ayak basma tablasi monte edilmelidir. “Naylon6” plastik malzemeden imal edilen
ayak basma tablasi biikiimlii 60 mm. borularla minimum 30 mm ¢apl millere girecek sekilde
rulmanla olarak tornalamis malzemeye civatalar kullanilarak tutturulmalidir. Bu Tablanin
altinda Ozel rulman sistemi ile cevresinde giivenle donecek sekilde dizayn edilmis olmalidr.
Yapilacak sistem gerektiginde kolaylikla degistirilecek bicimde flanghi ve civatali olarak
dizayn edilmelidir. Ayak basma yerlerinde su birikmesini engelleyerek akisi saglayan kanallar
olmalidir. Kalca ve Bel calistirma sisteminde hareket eden parcalar ana govdeye bir tarafa
(sag veya sol) maksimum 45° ag1 yapacak sekilde bir stoperle sabitlenmis olmalidir. Montajda

kullanilan civata, somun ve vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatilmis olmalidir. Dizayn



nedeni ile kapatilmamis civata ve somunlar piyasada satilan standart anahtarlar ile
coziilemeyecek sekilde olmalidir. Ana Borular ve Diger Boru Agizlar1 Sa¢ veya Plastik
Tapalarla” c¢ikmayacak sekilde kapatilmig olmalidir. Kaynak yerlerinin paslanmamasi i¢in
kesinlikle “Kaynak yapildiktan sonra iiriiniin tamami yekpare olarak paslanmaya karsi
kataforez islemine” tabii tutulacaktir. Daha sonra elektrostatik sistemde polyester esasli toz
boya ile boyanmalidir. idarenin talebi dogrultusunda tuz testine tabi tutulacaktir. Uriinlerin
paslanmaya kargt mukavemeti “TUZ” testinde min. 400 saat olmalidir. Govde ve govdeye
bagli tiim malzemeler yekpare sekilde KUMLAMA YAPILDIKTAN SONRA KATAFOREZ
UZERINE POLIZING ASTAR isleminden gegirilerek paslanmaya karsi dayaniklilik
saglanmalidir. Bu isleme tabi tutulacak alet tek parca halinde, kaynak ve diger tiim islemler
bittikten sonra kumlama ve polizing astar. Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar
isleminden gecirilmelidir. Kumlama Kataforez ve polizing astar islemini takiben metal
iriinler tercih edilen renklerde polyester esasli firin toz boya yontemi ile boyanacak

kullanilarak, dis saha kullanimina uygun ve dayanikli hale getirilmelidir.
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4- OMUZ VE KOL ACMA SISTEMI - CiFTLi

@ 165 mm. gapinda ve 5 -6 mm. et kalinliginda metal malzemeden imal edilmis 1 ad. min.
140 cm yiiksekligindeki ¢elik boru {izerine, min. @ 45 mm borulardan 2 farkli seviyede 4 adet
min. 50 cm daire bi¢giminde polietilenden imal edilmis direksiyon simidinin baglanmalidir.
Hazirlanan sisteme ¢elik mil kaynatilip, rulmanla veya kizil yatakli burg sistemine direksiyon
simidi ¢elik mile civatalar yardimi ile baglanmalidir. Ana Borular ve Diger Boru Agizlar1 Sag

veya Plastik Tapalarla” ¢ikmayacak sekilde kapatilmis olmalidir. Montajda kullanilan civata,



somun ve vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatilmis olmalidir. Dizayn nedeni ile
kapatilmamis civata ve somunlar piyasada satilan standart anahtarlar ile c¢oziilemeyecek
sekilde olmalidir. Direksiyon simidinin iizerinde kaymay1 engelleyecek yiikseltiler olacak,
tizerinde ¢arpma halinde kullaniciya zarar verebilecek herhangi bir tutamak veya benzerleri
olmayacaktir. Tiim sistem elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir.
Bu alette (minimum) 8 Adet 6203zz 2 reset plastik toz kapakli Rulman kullaniimalidir.
Elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. Idarenin talebi
dogrultusunda tuz testine tabi tutulacaktir. Uriinlerin paslanmaya karst mukavemeti “TUZ”
testinde min. 400 saat olmalidir. Govde ve govdeye bagl tiim malzemeler yekpare sekilde
KUMLAMA YAPILDIKTAN SONRA KATAFOREZ UZERINE POLIZING ASTAR
isleminden gecirilerek paslanmaya karsi dayaniklilik saglanmalidir. Bu isleme tabi tutulacak
alet tek parca halinde, kaynak ve diger tiim islemler bittikten sonra kumlama ve polizing astar.
Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar igsleminden ge¢irilmelidir. Kumlama
Kataforez ve polizing astar islemini takiben metal iiriinler tercih edilen renklerde polyester
esashi firin toz boya yontemi ile boyanacak kullanilarak, dig saha kullanimina uygun ve

dayanikli hale getirilmelidir.

5- UZUN YURUME SiSTEMi

Tasiyict ana govde @ 165 mm. ¢apinda ve 5 -6 mm. et kalinliginda metal malzemeden imal

edilmis olmalidir. “Ana Borular ve Diger Boru Agizlar1 Sa¢ veya plastik tapalarla” kapatilmis



olmalidir. Ana tasiyicilara kaynatilarak hazirlanan min. 50 mm ¢apli yatakli mil sistemlerine
rulmanlar ile hazirlanmis sistem 60 mm c¢apli borulara kaynatilarak ileri ve geri hareket
verilecek sekilde mekanizma olusturulmalidir. Alt kisimda min. 60x60x3 mm kutu profil
tizerine 4 adet “Naylon6” malzemeden yapilmis ayak basma yeri civata ile sabitlenmelidir.
Ayak basma yerlerinde su birikmesini engelleyerek akisi saglayan kanallar olmalidir. Bu
profil ile yukaridan gelen 60'lik boru ileri geri hareketi saglayacak sekilde rulman ve yatak
sistemi ile birbirine baglanmalidir. Ust kistmda 4 adet 32'lik borudan tutma demiri
kaynatilmalidir. Ana borularin st kisimlar1 plastik tapalar ile kapatilmis olmalidir. Uzun
Yiiriiytis sisteminde hareket eden kol ana govdeye bir tarafa (6n veya arka) maksimum 55° a¢1
yapacak sekilde bir stoperle sabitlenmis olmalidir. Montajda kullanilan civata, somun ve
vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatilmis olmalidir. Dizayn nedeni ile kapatilmamis
civata ve somunlar piyasada satilan standart anahtarlar ile ¢oziilemeyecek sekilde olmalidir.
Bu alette (minimum) 8 Adet 6007- 8 Adet 6008 zz 2 reset plastik toz kapakli rulman
kullanilmahdir. Elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. Idarenin
talebi dogrultusunda tuz testine tabi tutulmalidir. Uriinlerin paslanmaya kars1 mukavemeti
“TUZ” testinde min. 400 saat olmalidir. Elle tutulacak boliimlerde plastik veya kauguktan
yapilmis ve minimum 32 mm ¢apli boruya gecebilecek elcikler bulunmalidir. Gévde ve
govdeye bagh tiim malzemeler yekpare sekilde KUMLAMA YAPILDIKTAN SONRA
KATAFOREZ UZERINE POLIZING ASTAR isleminden gegirilerek paslanmaya karsi
dayaniklilik saglanmalidir. Bu igleme tabi tutulacak alet tek parca halinde, kaynak ve diger
tim islemler bittikten sonra kaynak yerleri dahil kumlama ve polizing astar igleminden
gecirilmelidir. Kumlama Kataforez ve polizing astar islemini takiben metal iiriinler tercih
edilen renklerde polyester esasl firin toz boya yontemi ile boyanacak kullanilarak, dis saha

kullanimina uygun ve dayanikli hale getirilmelidir.
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6- BACAK KASLARINI CALISTIRMA SIiSTEMI - CIFTLI

Ana tasiyict @ 165 mm. ¢apinda ve 5 -6 mm. et kalinliginda metal boru malzemeden imal
edilmis olmalidir. Ana gévdeye bagl yiik tasiyan ve hareketli olan parcalar @ 60 ¢apinda ve 3
-4 mm. et kalinliginda metal malzemeden imal edilmis olmalidir. Kalga Bel ¢alistirma
sisteminde hareket eden kol ana gévdeye bir tarafa (sag veya sol) maksimum 40° ag1 yapacak
sekilde bir stoperle sabitlenmis olmalidir. Naylon6 ” malzemeden enjeksiyon yontemi ile
imal edilen ayak basma yerleri biikiimlii min.60 mm. borularla Minimum 30 mm ¢apli millere
girecek sekilde rulmanli olarak tornalanmis malzemeye civatalar ile tutturulmalidir. Ayak
basma yerlerinde su birikmesini engelleyerek akisi saglayan kanallar olmalidir. Rulmanlarin
bagli oldugu kapaklar agilmayacak sekilde civatali olarak yapilacak ve tapalarla civatalar
kapatilmis olmalidir. “Ana Borular ve Diger Boru Agizlari Sa¢ veya Plastik Tapalarla”
kapatilmis olmalidir. Bu alette (minimum)4 Adet 6007- 4 Adet 6008 zz plastik toz kapakli
rulman kullanilmalidir. Alt kisimda min. 6 mm kalinliginda en az 30x30 cm o6l¢iilerinde sag
ile temeldeki ankraja min. M 10 civatalar yardimi ile baglanmalidir. Elektrostatik sistemde
polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. idarenin talebi dogrultusunda tuz testine tabi
tutulmalidir. Uriinlerin paslanmaya karsi mukavemeti “TUZ” testinde min. 400 saat olmalidr.
Elle tutulacak boliimlerde plastik veya kaucuktan yapilmis ve minimum 32 mm ¢apli boruya
gecebilecek elcikler bulunmalidir. Govde ve govdeye bagh tiim malzemeler yekpare sekilde
KUMLAMA YAPILDIKTAN SONRA KATAFOREZ UZERINE POLIZING ASTAR
isleminden gecirilerek paslanmaya kars1 dayaniklilik saglanmalidir. Bu isleme tabi tutulacak
alet tek parga halinde, kaynak ve diger tiim islemler bittikten sonra Kaynak Yerleri dahil
kumlama ve polizing astar isleminden gegcirilmelidir. Kumlama Kataforez ve polizing astar
islemini takiben metal triinler tercih edilen renklerde polyester esasl firin toz boya yontemi

ile boyanacak kullanilarak, dis saha kullanimina uygun ve dayanikli hale getirilmelidir.

ol
I

300
1200

1080




7- MEKIK VE SINAV ALETI

Ana tasiyict @ 165 mm. ¢apinda ve 5 -6 mm. et kalinliginda metal boru malzemeden imal
edilmis olmalidir. Biikiimlii konstriiksiyonun arasina min. 40x90x20 cm kutu profiller iki
tarafi kaynak yapilarak kaynatilir ve 1zgarali bir sekil almasi saglanir. Mekik cekilecek
platform yere paralel olmali ve en az bir adet @ 26'lik borulardan tutamag¢ bulunmalidir. Yiik
tastyan parcalar min. @ 60lik borudan, baglanti borulari min. @ 42mmlik borudan
iiretilmelidir. Ana Borular ve Diger Boru Agizlar1 Sa¢ veya Plastik Tapalarla” kapatilmis
olmalidir. Elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. idarenin talebi
dogrultusunda tuz testine tabi tutulmalidir. Uriinlerin paslanmaya karst mukavemeti “TUZ”
testinde min. 400 saat olmalidir. Govde ve govdeye bagl tiim malzemeler yekpare sekilde
KUMLAMA YAPILDIKTAN SONRA KATAFOREZ UZERINE POLIZING ASTAR
isleminden gecirilerek paslanmaya kars1 dayaniklilik saglanmalidir. Bu isleme tabi tutulacak
alet tek parga halinde, kaynak ve diger tiim islemler bittikten sonra Kaynak Yerleri dahil
isleminden gegirilmelidir. Kumlama Kataforez ve polizing astar islemini takiben metal
iriinler tercih edilen renklerde polyester esasli firin toz boya yontemi ile boyanmalidir dig

saha kullanimina uygun ve dayanikli hale getirilmelidir.




8- KONDISYON BISIKLETI

Ana boru 114 mm ¢aplt min. 4.5mm et kalinliginda olmalidir. Tiim sistemde hareket i¢in
kullanilan kisimlarda rulmanli olarak hazirlanmis mil sistemleri bulunmalidir. Gereken
biikiimlii pargalar 60’mm’lik, 50 mm. 32 mm. ve 27 mm. malzemeden bisiklet sekli verilerek

yapilmalidir.

Hareketli parcalarin ¢ocuklarin ve yetiskinlerin kullaniminda herhangi bir yerini
sikistirabilecekleri  dikkate alinarak gerekli oOnlem alinmalhidir. Kullanilan rulman
sistemlerinde herhangi bir bosluk olmamalidir. Ayak basamaklari polyemid malzemeden
yapilmis olmalidir. Oturma kismina min. 30 cm ¢apli “ Oval Plastik Polietilen Malzemeden
Yapilmis ” ve ergonomik olarak dizayn edilmis oturaklar 4 adet civata ile sabitlenmelidir.
Montajda kullanilan civata, somun ve vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatilmig
olmalidir. Dizayn nedeni ile kapatilmamis civata ve somunlar piyasada satilan standart
anahtarlar ile ¢oziilemeyecek sekilde olmalidir. “Ana Borular ve Diger Boru Agizlar1 Sag

veya Plastik Tapalarla” ¢ikmayacak sekilde kapatilmis olmalidir.

Bu alette (minimum) 8 Adet 6204 zz 2 reset plastik toz kapakli rulman kullanilmalidir.
Elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. Idarenin talebi
dogrultusunda tuz testine tabi tutulmalidir. Uriinlerin paslanmaya karst mukavemeti “TUZ”
testinde min. 400 saat olmalidir. Elle tutulacak boliimlerde plastik veya kauguktan yapilmis ve
minimum 32 mm ¢apli boruya gegebilecek elcikler bulunmalidir. Govde ve gdvdeye bagh
tim malzemeler yekpare sekilde KUMLAMA YAPILDIKTAN SONRA KATAFOREZ
UZERINE POLIZING ASTAR isleminden gegirilerek paslanmaya karsi dayaniklilik
saglanmalidir. Bu isleme tabi tutulacak alet tek par¢a halinde, kaynak ve diger tiim islemler
bittikten sonra Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar isleminden gecirilmelidir.
Kumlama Kataforez ve polizing astar islemini takiben metal iiriinler tercih edilen renklerde
polyester esasli firin toz boya yontemi ile boyanmalidir.Dis saha kullanimina uygun ve

dayanikli hale getirilmelidir.
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9- BACAK KASLARINI GUCLENDIRME SISTEMI

Ana tasiyict @ 165 mm. ¢apinda ve 5 -6 mm. et kalinliginda metal boru malzemeden imal
edilmis olmalidir. “Ana Borular ve Diger Boru Agizlar1 Sag¢ veya Plastik Tapalarla™
kapatilmis olmalidir. Oturaklarin bulundugu oturma sistemi oturmaya ve yaslanmaya uygun
bir dizaynda biikiilmiis min. 50 mm. ¢apli 3 mm et kalinligindaki borunun bir kismina kizil
yatak veya rulman sistemli burg¢lara kaynatilmalidir. Bu aparatta 1 adet oturmak igin bir adet
yaslanmak i¢in 2 adet Oturma kismina min. 30 cm ¢apli “Oval Plastik Polietilen Malzemeden
Yapilmis” ve ergonomik olarak dizayn edilmis oturaklar 4 adet civata ile sabitlenmelidir.
Aparat list baglant1 hari¢ higbir sekilde ana tasiyici boruya temas etmemelidir. Elektrostatik
sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. idarenin talebi dogrultusunda tuz Testine
tabi tutulmalidir. Uriinlerin paslanmaya karsi mukavemeti “TUZ” testinde min. 400 saat
olmalidir. Bacak kaslarini g¢alistirma sisteminde hareket eden kol ana govdeye bir tarafa
maksimum 30° ag1 yapacak sekilde iist baglantidan bir stoperle sabitlenmis olmalidir. Ayak
basma yerleri “Naylon6 ” malzemeden enjeksiyon yontemi ile imal edilmelidir. Ayak basma
yerlerinde su birikmesini engelleyerek akisi saglayan kanallar olmalidir. Govde ve govdeye
bagli tiim malzemeler yekpare sekilde KUMLAMA YAPILDIKTAN SONRA KATAFOREZ
UZERINE POLIZING ASTAR isleminden gegirilerek paslanmaya karst dayaniklilik
saglanmalidir. Bu isleme tabi tutulacak alet tek parga halinde, kaynak ve diger tiim iglemler
bittikten sonra Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar isleminden gegirilmelidir.
Kumlama Kataforez ve polizing astar islemini takiben metal iirlinler tercih edilen renklerde
polyester esash firin toz boya yontemi ile boyanmalidir.Dis saha kullanimina uygun ve

dayanikli hale getirilmelidir.




10- KOMBINE VUCUT GELISTIRME SISTEMIi

Tasiyict ana govde @ 165 mm. ¢apinda ve 5 -6 mm. et kalinliginda metal malzemeden imal
edilmis olmalidir. “Ana Borular ve Diger Boru Agizlar1 Sa¢ veya plastik tapalarla” kapatilmig
olmalidir. Ana tasiyicilara kaynatilarak hazirlanan min. @ 60 mm yatakli mil sistemlerine
rulmanlar ile hazirlanmis sistem @ 60 mm borulara kaynatilarak ileri ve geri hareket verilecek
sekilde mekanizma olusturulmalidir. Montajda kullanilan civata, somun ve vidalar gizlenecek
sekilde tapalarla kapatilmis olmalidir. Dizayn nedeni ile kapatilmamis civata ve somunlar
piyasada satilan standart anahtarlar ile ¢ozlilemeyecek sekilde olmalidir. Bu iirlinde hareketli
parcalar ile orta direk arasinda TSE standartlarinda belirtilen kafa,boyun ve parmak sikismasi
Onlenecek sekilde tasarim yapilmis olmalidir. Bu aparatta 1 adet oturmak igin bir adet
yaslanmak i¢in 2 adet Oturma kismina her bir parga lizerine birer adet olmak {izere min. 30
cm ¢apli “Oval Plastik Polietilen Malzemeden Yapilmis” , ergonomik olarak dizayn edilmis
oturaklar 4 adet civata ile sabitlenmelidir. Sirt kisminda yekpare par¢adan min. 35 cm caplh
“Oval Plastik Polietilen Malzemeden ROTASYON teknigi ile Yapilmis” ergonomik olarak
dizayn edilmis sirtliklar 4 adet civata ile sabitlenmelidir. Viicut ¢alistirma sisteminde hareket
eden kol yukart dogru maksimum 30° a¢1 yapacak sekilde {ist baglantidan bir stoperle
sabitlenmis olmalidir. Elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir.
Idarenin talebi dogrultusunda tuz testine tabi tutulmalidir. Uriinlerin paslanmaya karsi
mukavemeti “TUZ” testinde min. 400 saat olmalhdir. Govde ve govdeye bagh tim
malzemeler yekpare sekilde KUMLAMA YAPILDIKTAN SONRA KATAFOREZ
UZERINE POLIZING ASTAR isleminden gegirilerek paslanmaya karsi dayaniklilik
saglanmalidir.Bu isleme tabi tutulacak alet tek parca halinde, kaynak ve diger tiim islemler
bittikten sonra Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar isleminden gegirilmelidr.
Kumlama Kataforez ve polizing astar islemini takiben metal iriinler tercih edilen renklerde
polyester esashi firin toz boya yontemi ile boyanmalidir.Dis saha kullanimina uygun ve
dayanikli hale getirilmelidir. Tiim bu hususlar dikkate alinarak, Dis Mekan Spor Aletleri

(10'lu) benzeri veya dengi tirtinler olmalidir.






